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La presente invention concerne un dispositif pour 
le graissage du poingon des machines a monter 
sous pression. surtout destine a celies qui travaillent 
horizontalement, et en particuiier des machine? a in- 
jecter a chambre froide. Les efforts anorrnaux et de- 
favorables provoques par la pression et la tempe- 
rature, en particuiier par les variations de la tempe- 
rature, n'ont pas permis de trouver jusqu'a present. 
sur des machines de cc genre, unc solution satis- 
faisante pour une alimentation sure des poingons 
ou des pistons -d'injection. La methode employee 
jusqu'a maintenant consistait k assurer le graissage 
par application manuelle du lubrifiant sur la partie 
du poingon qui, lors de sa course de retour, sort 
a I'exterieur du front de la chambre de pression. Non 
seulement cette maniere de proceder etait compli- 
quee et occasionnait une perte de temps, car cette 
manoeuvre empechait 1'operateur de s'occuper de 
son travail proprement dit, mais encore elle ame- 
nait un grand gaspillage de lubrifiant et aboutis- 
sait a un surgraissage du poingon, particulierement 
fecheux car la coulee s'en trouvait polluee. 

L'invention a pour but -de pallier ces inconve- 
nients et de permettre un graissage automatique 
et sur du poingom sur les machines h m outer sons 
pression avec injection horizontale du metal. Selon 
la presente invention, ce but est atteint par le fait 
que la chambre de pression est munie, dans la par- 
tie ou se deplace le piston, par exemple avant I'ori- 
fice de remplissage, d'une rainure peripherique de 
distribution de ia graisse. raccordee a une installa- 
tion de graissage sous pression ou a une pompe 
de graissage, dont on a avantage a synchroniser k 
fonctionnemcnL avec le regime de la machine a 
injecter. A la suite de travaux de recherche longs 
et complexes, on a prouve qu'il convenait dc donncr 
a la rainure de graissage, un profil arrondi ou aplati 
sur ses bords, afin que le lubrifiant ne soit pas arra- 


che sur I'arete de la rainure de graissage, mais 
plutot qu'il soit entraine elastiquement entre le poin- 
gon et le manchon de rempiissage a chaque course 
d : ailer et de retour du poingon. De telies rainures 
distributnces de lubrifiant penpheriques sont deja 
connues et appliquees sur de nombreuses pieces de 
machines, mais on ne les a pas ulilisees jusqu'a 
present sur des pieces de machines animees d'un 
mouvement de va-et-vient ct qui, dc plus, sont expo- 
sees, du fait de la pression et de la temperature, 
a des efforts aussi inhabitueis que les poingons ou 
les pistons des machines a mouler sous pression. 

Lorsqu'on utilise les lubrifiants de consistance 
visqueuse ou liquide, le dispositif selon I'invention 
peut etre constitue d'une rainure de graissage qui 
n'embrasse qu'en partie le contour du poincon; par 
contre, une rainure de graissage completement cir- 
culaire convient mieux a Temploi de lubrifiants con- 
sistants. Dans ce dernier cas, il est d'autre part op- 
portun de raccorder la rainure de graissage a deux 
ou plusieurs conduites d'amenee du lubrifiant, se- 
lon la longueur dc la circonference du poingon ou 
du piston. 

La presente invention concerne egalernent un pro- 
rede pour le graissage des poingons de chambre 
de remplissage, sur les machines a mouler sous pres- 
sion, qui est essentiellement caracterise par le fait 
que le lubrifiant est distribue _aux poingons par 
une rainure de graissage peripherique de la facon 
suivante : lors de la course de retour du poingon 
et sous une pression de 15 a 50 atmospheres envi- 
ron quand il s'agit de lubrifiants consistants, et lors 
de la course d'alier du poingon et sous une pres- 
sion d'environ 200 atmospheres et plus quand il 
s'agit de lubrifiants liquides. 

Lc dessin annexe, presente a titrc d'excmplc dc 
Tinvention, explique d'autres details avantageux : 

La fig. 1 est une vue en coupe longitudinale de 
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la chambre dc rempiissage d'une machine a injecter 
a chambre froide avec poincon; 

La fie. 2 est une vue frontale -de 3a meme cham- 
bre; 

La fig. 3 presents, en coupe longkudinale, une 
autre forme d'execution dp I'invention; 

La f:g. 1 est une vue en coune transversaie Jaite 
suivant la Ikne IV-IV de la fig. 3. 

Sur toutes les figures, le chifTre 1 designe la 
chambre de rempiissage de la machine a injecter 
a chambre froide horizontale, ie chiffre 2 designe 
1 'orifice de rempiissage et le chifTre 3 le poincon 
ou le piston. 

La forme ifexecntion visible sur les figures 1 
et 2 presente. sur la paroi interne dc Lcxtrcmite 
exterieurc de la chambre de rempiissage 1, a une -dis- 
tance de 3 ou A mm de farete interne de i'orifice 
de rempiissage 2. une minnr* 1 dc graiscngp qui. creu- 
>ee dans la paroi de la chambre de rempiissage 1, 
embrasse en anneau le poincon 3. Comme on peut 
le voir sur la fiir. 1 et 3. cette rainure de graissage 4, 
qui est visible en coupe transversaie, a regu mi 
profil plan depuis ses bords en direction de son 
axe. et cette forme s'est revelee de grande impor- 
tance an cours 'de? essais pratiques. La rainure de 
graissage -1 est raccordee. par Lintermediaire des 
conduilcs de raccordement 5. a une pompe de grais- 
sage dont la comma nde est synchroniser avrc le 
mouvement de fermeture du moule de la machine a 
injecter. On choisira la frequence de la course de 
graissage en fonction des conditions particulieres. 
Les r3ccordcments 5 a la pompe -de graissage pen- 
vent etre disposes de telle sorte qu'ils fassent entre 
eux un angle de 180. 120 ou 90° an choix; cepen- 
dant, comme on le voit sur la fig. 2, ils seront dans 
tous les cas decales de 30° par rapport a Laxe ver- 
tical, de fa^on a gener le moins possible faeces a 
forifice de rempiissage 2. 

Alors que la forme d'execution representee sur 
la fig. 1 sapplique a futilisation de jujbrifcaiits 
consistants. arnenes sous une pression de 15 a 
30 atm. environ par les conduites 5, les fig. 3 et 4 
presentent une forme d'execution de V invention des- 
tinee a -des luhrifiants de consistance visqueuse ou 
liquide, qui sont introduits sous une pression de 
2(>0 atm. environ et plus. 

De meme que dans lYxemple de la fig. 1. la 
chambre de rempiissage est designee par le chifTre 
1, forifice de rempiissage par 2 S le poincon ou le 
piston par 3 et la rainure de graissage par 4. Ici ena- 
lement, la rainure de graissage a recu un profil 
plan sur ses bords, comme on peut le voir sur la 
fig. 3 qui donne une coupe transversaie. Mais ici. 
comme le monlie la fig. 1, la rainure rTembrae?e 
que la moitie de la circonference du poincon 3, et 
il convient de nc prcvoir qu'une conduite d'amenee 
5 tlepuis la pompe de graissage. 

Dans un cas comme dans fautre. on donnera 


a la rainure de graissage 4 unc largeur dc 8 a 12 mm 
environ, selon le diametre du poincon. la largeur de 
In rainure augmentant avec celui-ci. 

Le dispositif selon finvention s'applique aussi 
tout particulierement aux machines a injecter dans 
lesquelles le rempiissage ne s 'efTectue pas a la main 
avec ;a cuillere de coulee, mais par dosage a par- 
ti r d un four de fusion place a proximite de forifire 
de rempiissage 2. et en particulier dans I'injection 
sous vide. 

Au cours des essais efTectue?, il sYst revele op- 
portun de synchroniser la pompe de graissage avec 
le regime dc travail, c~est-a-dire avec fouverture et 
la fermeture du moule de la machine h injecter, 
de telle sortr que la pompe entre en action a chaquc 
course de retour du poincon, lorsqu'il s'agit de 
luhrifiants consistants; par contre, lorsque le dis- 
positif est mnforrne aux fig. 3 et 4. il ronvient 
que la pompe entre en action lors de la cour c e 
aller. 


1° Dans ce dispositif pour le graissage automa- 
tique du poincon sur les machines horizontals a 
injecter a chambre froide, le carter de la chambre 
de rempiissage est muni, dans la partie ou se deplace 
le piston, par exemple avant forifice de rempiissage, 
d'une raijiure peripherique de graissage, qui est 
raccordee a une installation de graissage sous pres- 
sion accouplee avec la machine a injecter et de 
preference synchronisee avec le regime de travail, 
e'esr-a-dire avec I'ouverrnre et la fermeture du 
moule de la machine a injecter; 

2° Si Ton utilise des lubrifiant? de structure vis- 
queuse ou liquide, la rainure de graissage n'em- 
brasse qu'une partie de la circonference du poin- 
con ; 

3° Si 1'on utilise des lubrifiants consistants, la rai- 
nure -de graissage est raccordee a deux ou plusieurs 
conduites d'arnenee du lubrifiant; 

4° La rainure de graissage est arrondie sur ses 
bords ou bien a une forme aplatie; en ce qui con- 
ccrnc son volume, elle est creusee de fa^on a repon- 
dre aux exigences qu'imposent les charges de pres- 
sion et de temperature; 

5° Lorsqu'on utilise un lubrifiant consistant. 
celui-ci est injecte lors de la course de retour du 
poincon dans la rainure peripherique, sou? une 
pression de IS a 50 atm.; lorsqu'on utilise un lubri- 
fiant liquide, celui-ci est injecte lors de la course 
•d'aller du piston, sous une pression de 200 atm. en- 
viron et plus. 
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